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NSK-WALZLAGER DER TL-SERIE GEWAHR-
LEISTEN EINEN ZUVERLASSIGEN BETRIEB
WAHREND DES GESAMTEN PROZESSES DER
PAPIERHERSTELLUNG

> Mehr als doppelte Lebensdauer im Vergleich zu herkommlichen Walzlagern bei
Betrieb unter schmutzbelasteten Bedingungen

> Hohe Temperaturbestandigkeit
> Aufnahme grofler Lasten

> Hochste Zuverlassigkeit und Produktivitat wahrend der gesamten Lebensdauer

HERVORRAGENDE LEIST
UNTER RAUEN BEDI




ROBUSTE UND LANGLEBIGE PENDELROLLEN-
LAGER FUR DIE PAPIERINDUSTRIE

Die Trockenpartie von Papiermaschinen ist besonders anfallig fur verschiedene Arten
von Walzlagerausfallen. Bei der dort vorherrschenden Feuchtigkeit, Mangelschmierung
sowie hohen Drehzahlen und Temperaturen ist eine Verlangerung der Lagerlebensdauer

bei maximaler Zuverlassigkeit im Betrieb von grof3ter Bedeutung.

HEISSER DAMPF WIRD DURCH TROCKENZYLINDER GEFUHRT UND

ERWARMT LAGEREINHEIT

Schmiermittelviskositat
nimmt ab

l

Risiko von Metallkontakt an
Laufbahnen

l

Vordringen von Feuchtigkeit
und Verunreinigungen zum
Schmiermittel

)

Flachenverschlei und
Abblatterungen

Walzlagerbetrieb bei hohen
Temperaturen

l

Ausdehnung bei hohen Tempe-
raturen mit zunehmendem
Alter des Werkstoffs

l

Unzureichend feste
Passung, ungeeignete
Passflachengeometrie

) g

Walzlagerkriechen

Temperaturdifferenz zwischen
Innenring und Passflache des
Walzlagers

l

Zunahme der
Passungsfestigkeit am
Innenring des Walzlagers

l

Zusatzliche Belastungs-
konzentrationen fihren zu
erhohter Umfangsspannung

) g

Risse im Innenring

TL-Walzlager optimieren die Maschinenverfiigbarkeit und Produktivitat durch eine
hervorragende Bestandigkeit gegen Innenringbriiche, eine hohe Maf3stabilitat bei hohen
Temperaturen und eine lange Lebensdauer durch herausragende Harte.




VORTEILE

> Langere Lebensdauer - mehr als die doppelte Lebensdauer im Vergleich zu
herkémmlichen Wéalzlagern unter schmutzbelasteten Bedingungen (Abb. 1)

> Hohe Bestandigkeit gegen Umfangsspannung aufgrund steigender
Wellentemperaturen (Abb. 2)

» Weniger Bruchbildung an Walzlager-Innenringen (Abb. 2 und 3)
> Geringere Ausfallzeiten und Wartungskosten durch langere Lagerlebensdauer

» Hohere MaBstabilitat bei Temperaturen bis 200 °C (Abb. 4)

WERKSTOFF MASSREIHE BOHRUNGS- INNENKON- EINSATZ- KAFIG BOHRUNGSTYP LAGERLUFT SPEZIFIKATION
KENNZAHL STRUKTION GEHARTETER
STAHL

M: hochbelastbares
bearbeitetes Messing

Werkstoffreihe TL: robust und langlebig

LEER: hochfestes Stahlblech

Massreihe 222, 223, 230, 231, 232, 239, Bohrungstyp LEER: zylindrisch,
240, 241 K: Kegel 1: 12,
K30: Kegel 1:30

Bohrungs- Bohrungscode * 5 mm Lagerluft Normal (leer]), C3, C4, C5
durchmesser

Innenkon- CA EA CD Besondere S11: Thermostabilisierung bis
struktion Konstruktions- 200 °C
merkmale W31: Spezialverpackung + S11

W507: E4 (Schmiernut und
-bohrungen - AuBen-
ring) + W31 + S11

W509: E7 (Schmiernut und

63: Innenring -bohrungen - Innen- und

GS: Innen- un'd AuBenring e L) 5 S

' P55: Laufgenauigkeit beider

Ringe P5

Einsatzhartung G: gesamtes Walzlager,




Abb. 1 Langere Lebensdauer unter schmutzbelasteten Bedingungen Abb. 2 Erhohte Innenringfestigkeit
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Success Story Kalanderwalzen: Kosteneinsparungen von 260 000 € (5 Jahre)

In einer Papierfabrik kam es zu Ausfallen der Kalanderwalzen, die mit Walzlagern eines Wettbewerbers
gelagert waren. Durch Rissbildung in den Innenringen musste die Fabrik jahrlich 10 ausgefallene Walzlager
ersetzen - mit entsprechenden Ausfallzeiten und zusatzlichem Wartungsaufwand.

FAKTEN OPTIMIERUNGSVORSCHLAGE

> Anwendung: Kalanderwalze > NSK baute in Zusammenarbeit mit dem Kunden

> Status: nach 5 Jahren noch immer in Betrieb auf friheren Erfolgen in Fabriken mit ahnlichen

> Problem: hohe Ausfallrate bei Walzlagern Problemen auf.

> Ziel: geringere Walzlagerkosten, weniger > NSK untersuchte die Anwendung und inspizierte
Austausch und Ausfallzeiten die ausgefallenen Walzlager.

> Der Einsatz von NSK TL-Walzlagern mit
einsatzgeharteten Innenringen wurde empfohlen.

> Die Walzlager wurden installiert und sind
mittlerweile seit 5 Jahren ausfallfrei in Betrieb.

. . Erfahren Sie mehr iiber unsere Losungen
Analyse der Kosteneinsparungen . o .
fir die Zellstoff- und Papierindustrie:
Ausfallzeit 4 Stunden zu je 135000 €
1350 € x 5/Jahr x 5 Jahre
Lagerlebens- Walzlagerverbrauch von 125000 €
dauer 10 auf 5 pro Jahr gesenkt

Gesamt iiber 5 Jahre 260000 € www.nsk.com/eu-de/industries/pulp-and-paper




CONDITION-MONITORING-LOSUNGEN VON
BRUEL & KJ/ER VIBRO FUR DIE ZELLSTOFF-

UND PAPIERINDUSTRIE

3 KERNKOMPONENTEN FUR LOSUNGSANSATZE
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Asset Health Management

Condition-
Monitoring-
Service: Briel
& Kjeer Vibro
(B&K Vibro)
liefert samtliche
Hardware und
Uiberwacht
Kundenanlagen

Eine cloudbasier-
te Losung, die
sowohl fir Kun-
den ohne oder mit
wenig Erfahrung
im Condition Mo-
nitoring als auch
fir erfahrene
Kunden mit Ska-
lierungsbedarf
entwickelt wurde

B&K Vibro liefert
und betreibt die
gesamte Losung
einschlieflich
Monitoring und
Analyse

Leistungsstarke Instandhaltung

Self-Service:
B&K Vibro liefert
die Hard- und
Software zur
eigenstandigen
Uberwachung
der Anlagen
durch den
Kunden

Vor-0rt-
Losungen
fir Kunden
mit eigenen
Kompetenzen
im Condition
Monitoring

Tools und
Services,
mit denen
Kunden selbst

vorbeugende
Wartung
durchfihren
konnen

Uberwachung und Erfassung

OEM-Betriebe:
B&K Vibro liefert
erstklassige
Hardware zur

selbststandigen
Integration in

die jeweilige
Kundenplattform

Fir Kunden
mit eigener
Asset-Health-
Management-
Plattform und
Bedarf an
hochwertigen
Daten

Wir geben jeder
Maschine eine
Stimme, die wir
in praktische
Handlungs-
ansatze zur
Steigerung der
Produktivitat
Ubersetzen

Briiel & Kjaer Vibro

A member of the NSK Group
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Drahtgebundene
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CONDITION-MONITORING-LOSUNGEN

FUR DIE GESAMTE ANLAGE: HOHERE
MASCHINENVERFUGBARKEIT, PRODUKTIVITAT,
EFFIZIENZ UND ZUVERLASSIGKEIT BEI
GERINGEREN LEBENSZYKLUSKOSTEN

5 Vorteile von Condition Monitoring
fiir Ihre Maschine und lhren Betrieb

Erfahren Sie mehr iiber die Losungen B ® ERFAHREN SIE MEHR
von B&K Vibro fir die Zellstoff- und ' uber unsere Losungen

|
Papierindustrie: ' fir die Zellstoff- und Papierindustrie unter
',_.,. www.nsk.com/eu-de/industries/pulp-and-

=

www.bkvibro.com/industries/
pulp-paper/ www.nsk.com/eu-de/

PROFITIEREN SIE VON WETTBEWERBSV ILENMIT
LOSUNGEN FUR DIE ZELLSTOFF- UND PARIERI TRIE’
VON NSK UND BRUEL & KJAR VIBRO '
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@  FROHLICH & DORKEN GmbH
BEWEGUNG, DIE BEGEISTERT

Frohlich & Dorken GmbH

Stefansbecke 44
45549 Sprockhovel

02339 - 123 - 45
Email: standard@fud.de

NSK

Ihre Vorteile beim autorisierten Handler

e | agerbevorratung

¢ Original-Ware direkt vom Hersteller

e Beratung auch gemeinsam mit dem Hersteller
e Alles aus einer Hand

e Rahmenvertrage

e Innen- und AuBendienstbetreuung

Direkt NSK-Produkte bestellen: www.eshop.fud.de

Every care has been taken to ensure the information in this publication is accurate but no liability can be accepted for
any errors or omissions. © Copyright NSK 2013. The contents of this publication are the copyright of the publishers.
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